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Przysztosciowa optymalizacja
Zwiekszanie krok po kroku efektywnosci catego procesu montazu szaf sterowniczych.
Rittal wspiera wszystkie etapy proceséw produkcji dzieki kompleksowej ofercie rozwigzan:

od recznych narzedzi do catkowicie zautomatyzowanych urzadzen.
To wyrazny atut zwigkszajgcy konkurencyjnosc.

Rittal Automation Systems

I Wskazowka:
Niniejsza ulotka zawiera skrocong oferte produktow. Cata broszura Rittal Automation Systems

»Automatyzujemy budowe aparatury sterowniczej” jest dostepna do pobrania na stronie www.rittal.pl



Automatyzacja budowy szaf sterowniczych
Centrum tnace Secarex AC 18

Centrum tngce Secarex jest fatwe w obstudze. Szybko, dokfadnie i bezpiecznie przycina koryta kablowe, ostony koryt oraz
szyny montazowe. Do indywidualnego oznakowania szyn nosnych i koryt kablowych stuzy zintegrowana drukarka etykiet.
Ogdlnie rzecz biorge, centrum tngce przyczynia sie do podnoszenia jakosci, optymalizacji wydajnosci przycinania, obnizania
kosztéw i przyspieszenia catego procesu.

D Korzysci

B Bardzo niskie koszty cigcia dzieki optymalizacji procesu
przycinania i minimalizacji powstawania odpaddw

B Znaczna 0szczednos¢ czasu w poréwnaniu z cieciem
recznym

B Czyste ciecia dzieki wysokowydajnym narzedziom

B Pie¢ rozmiaréw szyn DIN w jednym szablonie

D Zakres dostawy

B Centrum tngce Secarex
B Drukarka etykiet
B Rozwigzanie obstugi

Centrum tnace Secarex A

Opcje Nr kat.

Podkfadka pod mysz, wychylna 2383.020

System szuflad, lewa strona 4050.441 R

System potek, prawa strona 4050.442 i ' *‘e:}}’j}.
Seca rex -

Wskazoéwka:

Dalsze szczegoty dotyczgce skracania szyn nosnych AC 18

poprzez wymiane narzedzi sg dostepne na zapytanie

B Podktadka pod mysz, wychylna B Element obstugi B Jednostka skracajgca






. Dane techniczne

B Przytacze elektryczne: 230V, 50/60 Hz
B Przytacze pneumatyczne: 6 bar
B Wymiary:
— Maszyna (szer. x gt.): 4010 x 866 mm
— Wysokos$¢ gornej krawedzi blatu stotu: 958 mm
— Wysokos¢ gornej krawedzi monitora: 1785 mm
— Pole widzenia srodka monitora: ok. 1610 mm
B Obstugiwane korytka kablowe:
szerokos¢ 15 do 125 mm, wysokos¢ 100 mm
B Obstugiwane typy szyn nosnych:
— Szyny profilowe C 30/15 (zgodnie z PN-EN 60 715)
— Szyny zatrzaskowe NS 15 (zgodnie z PN-EN 60 715)
— Szyny zatrzaskowe NS 35/15
(zgodnie z PN-EN 60 715)
— Szyny zatrzaskowe NS 35/7,5
(zgodnie z PN-EN 60 715)
— Szyny pradowe NLS-CU 3/10

Reczne urzadzenie do ciecia korytek
kablowych MC125

Umozliwia niedrogie, reczne ciecie korytek kablowych
0 szerokosci do 125 mm.

B Ogranicznik diugosci z linijka i katownikiem

B N6z z dzwignig i amortyzujgce zabezpieczenie noza
B Montaz na stole roboczym

D Korzysci

W Elastyczne zastosowanie w warsztacie

B Czyste ciecia

B Latwe reczne przycinanie w mniejszych ilosciach
B Dostepnos¢ narzedzi Rittal z jednego zrodta.

Nazwa artykutu Nr kat.
Reczne urzadzenie do ciecia korytek kablowych MC125 4050.435
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Tutaj znajda Panstwo dane kontaktowe
wszystkich spdtek Rittal.

www.rittal.com/contact
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